车厢可卸式垃圾车：
1. 底盘型号：采用国内品牌
2. 底盘发动机功率(kW) ≥210，需以公告参数为准
3. 排放标准：符合国家标准（国六）
4. 车辆外型尺寸(mm)≤8470*2500*3145
5. 最大总质量(kg)≥25000
6. 额定载质量(kg)≥14100 
7. 整备质量(kg)≥10700
8. 轴距（mm）：≥4350+1350
9. 最小离地间隙(mm)≥240
10. 最小转弯直径(mm) ≤16m
11. 拉臂额定提升能力(t)≥20
12. 钩心高度(mm)：1570±10
13. 外导入宽度(mm)：1070±10
14. 装箱作业时间(s)≤60
15. 卸箱作业时间(s)≤60
16. 自卸角度(°) ≥50
17. 所有的控制需在驾驶室内可进行操纵完成；
18. 关键部位采用高强度结构件，提高安全性和延长使用寿命；
19. 车辆后部装有后支撑装置，滚轮直径需≥200㎜,确保拉箱时安全可靠；
20. 需配备蜂鸣器提示，在进行各种作业动作时进行声音提示。
20拉臂装置中需带有锁钩控制的液压箱体锁用于锁紧箱体，并可在卸料过程中起到保护拉臂装置的作用；拉臂结构件需采用高强度钢，前架直角处、钩环处、后架中部旋转处、导向滚轮均需采用高强度精铸件；(需提供实物图片证明)
21控制阀采用五联阀，用于开启垃圾箱的控制阀为单独控制，提供实物照片
22.车辆在拉臂下降快到位时，液压系统需设置有缓冲控制回落，设备能平稳运行，需提供实物照片
23.需设置有安全撑杆，车辆在维修时，举升拉臂，撑起安全撑杆，保护维修人员安全。

[bookmark: _GoBack]整体式垃圾压缩机：
1.垃圾理论处理量(t/h)≥18,需提供具有CMA或CAL标准的第三方检测机构材料证明。
2.垃圾箱容积(m3)≥17，需提供具有CMA或CAL标准的第三方检测机构材料证明。
3.最大压缩力(kN)≥340，需提供具有CMA或CAL标准的第三方检测机构材料证明。
4.空载压缩循环时间(s) ≤42，需提供具有CMA或CAL标准的第三方检测机构材料证明。
5.翻斗机构最大举升力(t) ≥2，需提供具有CMA或CAL标准的第三方检测机构材料证明。
6.上料机构工作循环时间(s)≤32，需提供具有CMA或CAL标准的第三方检测机构材料证明。
7.上料斗容积(m3) ≥3.5，需提供具有CMA或CAL标准的第三方检测机构材料证明
8.结构尺寸（翻斗翻起状态）(mm)≥6400×2500×2640±20
9.压缩仓容积(m3)≥4.5
10.电源：380V/50Hz/10kW
11.需具有破碎及防止垃圾反弹功能
12.需具有线控式和触摸式双重控制功能
13.需具有三相电源的相序换相功能，液晶显示功能，压满报警及显示功能，具有紧急停止控制功能，具有故障的自动报警和自动诊断功能。(需提供实物图片证明)
14.料斗为整体式，运输状态时料斗翻转后可作为进料口的顶盖密封，该装置能满足2.2 m3以下的机动车、人力板车、三轮车等收集车对接；保证垃圾收集车一次卸料操作方便。(需提供实物图片证明)。
15.需具有压缩头处于任意位置时强行退回初始工作位的功能；
16.设备箱体后门需采用液压锁紧，从拉臂车液压系统取力，可在车厢可卸式垃圾车驾驶室内直接控制箱体后门的打开和锁紧。
17.压缩仓的两侧板、底板需采用厚度10mm的布氏硬度450的高强度耐磨钢拼焊而成，强度好，耐磨，使用寿命长。
18.垃圾箱整体需为大弧形结构，其底板厚度≥5mm，侧板及顶板厚度≥4mm。
19.所有旋转铰轴均需采用特种自润滑轴承或关节轴承，油缸活塞杆表面采用镀铬处理，具有很强的耐磨性和耐腐性，保证其在恶劣环境中的使用寿命。
20.设备需采用手持线控按钮盒，有效改善了操作人员的工作环境；(需提供实物图片证明)
21.卸料门需具有锁紧机构和密封结构，保证压缩过程和垃圾转运过程中，不会产生污水滴漏。
22.需采用双泵驱动，系统需要高压时，采用单泵工作，系统需高速时，采用双泵工作，高效节能，系统发热量小。
23.卸料门的锁紧机构需采用两侧加中间五点锁紧，密封条的压缩量无级可调且具有自动防脱钩的功能，锁紧可靠，能确保密封性；(需提供实物图片证明)
24.压缩仓两侧需各设有一个排污口，同时设有清污口，便于清理排污口的垃圾并辅助排污。(需提供实物图片证明)

