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元素分析仪，1台
1、 [bookmark: _Toc16185]技术要求
1、★原理：样品在高温下燃烧分解，待测元素转换成气体进行分析。其中的CO2,H2O和 S02气体分别被特殊的吸附/脱附柱吸附，N2直接进入到TCD检测器进行检测，然后由电脑控制依次对三种气体进行升温解吸，C02,H20和SO2依次进入到TCD检测器进行检测。
2、 检测元素：C 、H、N 、S 、0;操作模式：CHN 、CHNS 、0。
3、★自动进样器：≥120位全自动进样盘，进样盘采用单层设计，可随时添加样品、随时切换单个/连续样品测量。
4、 进样方式：固体样品通过锡纸包裹，称量后放在自动进样器中，样品通过紧凑集成球阀进样，旋转90度，经过氦气吹扫，再旋转90度样品掉入燃烧管，提供进样过程说明图片。液体样品采用锡纸杯进样，利用液体封样器封样，然后直接进样燃烧。
5、★测量气体分离技术：吸附-解吸技术，使得各种待测气体在电脑的控制下，依次顺序被解吸，可以在软件上设置CO2,H20和SO2气体的解吸附时间和解吸附温度，保证数据的准确性，提供软件设置界面截图。
6、 吸附解吸附温度：CO2,HO2吸附温度：30℃;SO2吸附温度：120℃。软件能显示S02分离柱、H20分离柱和C02分离柱的实时温度。吸附完成后加热解吸附，C02在250℃下解吸附，H20在150℃下解吸附，S02在220℃下解吸附。
7、 燃烧炉工作电压：48伏安全电压。
8、★燃烧炉可以整体滑出，方便更换燃烧管和还原管。
9、★仪器配备单独的燃烧管单独的石英还原管。
10、★加氧及燃烧方式：保证样品局部的高氧浓度，使样品完全氧化分解。动态燃烧， 可以调整燃烧时间和加氧时间，并且包样用的锡舟或锡囊燃烧瞬间温度可以达到1800℃;提供软件设计界面截图，提供陶瓷加氧枪图片。
11、 ★燃烧管：双管系统，可容纳内径为≥26mm的石英或钢制反应管。
12、 样品量：最大可达1000mg。
13、 满足检测范围(绝对元素含量):
C:0-40mg;H:0-3mg;N:0-15mg;S:0-6mg;0:0-6mg
★检测范围验及精度验收标准：CHNS以磺胺为标准，进样量20mg,做样6次，标准偏差小于0.1%。
★14、分离度：N2、C02、H20和S02四种气体可以任意调整保留时间，可以控制分离度。 可以测量样品的C:N和C:S元素比率不低于12,000:1。
15、 标准偏差：<0.1%abs.检测限：40ppm。
16、测氧附件：分析方法：1150℃高温裂解，样品中的0与炭黑反应生成CO,TCD检测；气体分离方式：采用CO吸附脱附柱；检测范围：0-6mg(或100%)。
17、管路连接：管路之间采用快速插拔的球阀连接，保证了仪器的快速维护和快速捡漏。
18、 电源：230V,50/60Hz,1.8kW;外形尺寸：约48cm×55cm×57cm(长× 宽×高);重 量：约65kg。
19、 专用工具和软件：用于分析仪的初始化安装和用户的培训的整套备件，包括详细的操作手册。用户易使用的Windows7,至少XP专业版的现代仪器软件，仪器的操作和数据计算以PC联机。完整的用户维护软件带有自动检漏测试，唤醒/睡眠功能。数据直接输出到Excel®和连接到LIMS以及其它的数据网络。所有操作功能和检查，包括气体流量和压力都是数字控制并可显示。可通过互联网远程诊断和操作。PC机屏幕显示与打印机打印出完整的元素百分含量。仪器设计符合安全标准：CE安全认证；制造厂家经过 IS09001认证，通过CE认证。
20、 配件：
20.1 主机一套，含自动进样器(120位);
20.2 陶瓷加氧枪一个；
20.3 进样球阀一套；
20.4 CHNS/0模式2000次耗材；
20.5 氧气和氦气(99.999%)含瓶；
20.6 高质量双级减压器两个，用于氦气和氧气钢瓶；
20.7 品牌计算机和打印机各一套；
20.8 十万分之一天平一台；
20.9 氧元素升级套装一套。
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1、交货期：合同签订后180天内。
2、交货地点：西安理工大学指定地点。
3、质保期：1年（自验收合格之日起算）
4、付款方式：
国内贸易：合同签订以后十个工作日内甲方预付合同总价款的50%，乙方按合同规定时间内供货、安装、调试、验收合格后，开具合同全额发票，甲方15个工作日内支付剩余合同款。
国际贸易：国产设备部分甲方委托进出口代理公司开具发票，进口设备部分甲方委托进出口代理公司开出全款信用证(L/C)，分阶段解付，凭出港装运单解付90%，凭最终验收报告解付10%。
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